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Invenţia se referă la protecţia metalelor de coroziune în apă şi poate fi folosită pentru inhibarea coroziunii în 
sistemele închise din conducte de oţel. 
Este cunoscut că apa naturală şi tehnologică conţine ioni activi de Cl- şi SO4

2- şi se consideră un mediu agresiv, în 
care coroziunea oţelurilor are loc cu o viteză sporită. În calitate de inhibitor al coroziunii se utilizează 
borogluconatul de calciu. Aşadar, apa din robinet ce conţine, g/l: Ca2+ - 42,5; Mg2+ - 19,5; HCO3

- - 97,6; SO4
2- -

203,7; Cl- -56,7, are o viteză de coroziune a oţelului de carbon foarte înaltă şi atinge o valoare de 21,0 g/m2 ·24 ore. 
Cu creşterea perioadei de expoziţie, viteza scade, de exemplu până la 4,0 g/m2 ·24 ore de expoziţie datorită formării 
pe suprafaţa corodată a unei pelicule oxido-hidroxice din produsele de coroziune [1]. 
Dezavantajul constă în formarea unor fisuri pe pereţii ţevilor în prezenţei ionilor de Cl-. 
În calitate de cea mai apropiată soluţie serveşte inhibitorul din extract din seminţe de schinduf (Trigonella foenum 
- graecum [2]. 
Însă inhibitorul menţionat poate fi utilizat numai pentru inhibarea coroziunii metalelor în medii acide. În medii 
neutre, influenţa acestui inhibitor pentru atenuarea pierderilor în urma coroziunii este minimă. În acelaşi timp, 
procedeul de extracţie utilizat nu permite de a extrage toate fracţiile, ce acţionează asupra diminuării coroziunii. 
Problema pe care o soluţionează invenţia constă în micşorarea gradului de corodare a sistemelor închise din 
conducte de oţel. 
Esenţa invenţiei constă în utilizarea extractului apos din fructe de castan sălbatic în calitate de inhibitor al 
coroziunii oţelurilor în apă, luat în cantitate de 50…150 ml/l. 
Extractul se obţine astfel: la 300 g de fructe uscate şi fărâmiţate de castan sălbatic se adaugă 1 litru de apă distilată 
şi se fierbe 1…3 ore. După răcire, extractul se filtrează, apoi se adaugă în mediul corosiv. 
Datele privind influenţa concentraţiei inhibitorului, precum şi a timpului de extracţie, a timpului experienţei 
asupra vitezei de coroziune k, g/m2 ·24 ore şi coeficientul γ sunt indicate în tabel. Din aceste date este evident că 
cel mai mare efect se atinge atunci când se foloseşte extractul obţinut în timpul fierberii timp de o oră: pentru o 
durată de 24 de ore de expoziţie, pierderile corosive ale oţelului în apă se micşorează de 1,5 ori, iar la 72…120 ore 
de studiu de aproximativ 5 ori. Pregătirea extractului prin fierberea fructelor de castan sălbatic în apă într-un timp 
mai îndelungat de asemenea dă rezultate pozitive. De exemplu, la fierberea timp de 2 ore şi pentru un timp de 
expoziţie de 72 ore, pierderile corosive se micşorează de 4,3 ori, iar la fierberea timp de 3 ore şi pentru un timp de 
expoziţie de 72 ore - de 4,5 ori. Însă aceste extracte mai repede se uzează şi este necesar de a corecta concentraţia 
inhibitorului în mediul corosiv. 
Cantitatea de extract introdusă în mediul corosiv joacă un rol important. Introducerea unei cantităţi mai mici de 50 
ml/l de extract nu este suficientă, iar introducerea unei cantităţi mai mari de 150 ml/l practic nu schimbă nivelul 
coroziunii oţelului obţinut la introducerea extractului în cantitate de 50…100 ml/l. 
Micşorarea maximală a pierderilor în urma coroziunii se evidenţiază atunci când se foloseşte extractul în cantitate 
de 100…150 ml/l. Aşadar, pentru o durată a expoziţiei de 72 ore pierderile corosive se micşorează de 6,2…6,4 ori. 
Tabel 
Influenţa condiţiilor proceselor de inhibare asupra vitezei de coroziune a oţelui  

Concentraţia 
inhibitorului, ml/l 

Timpul extragerii, 
ore 

Timpul de expoziţie, 
ore 

Viteza de coroziune, 
g/m2 ·24 ore 

Coeficientul 
de micşorare, γ 

Apă fără inhibitor 

- 
- 
- 
- 

24 
72 

120 
240 

12,0 
6,6 
4,6 
4,0 

- 
- 
- 
- 

50 1 

24 
72 

120 
240 

7,81 
1,36 
0,92 
2,18 

1,54 
4,95 
5,03 
1,83 

50 2 

24 
72 

120 
240 

6,89 
1,57 
2,03 
2,89 

1,74 
4,20 
2,27 
2,12 

50 3 

24 
72 

120 
240 

5,05 
1,22 
2,64 
3,58 

2,38 
5,41 
1,74 
1,12 

100 1 

24 
72 

120 
240 

4,61 
1,06 
0,96 
1,14 

2,60 
6,20 
4,80 
3,50 

150 1 24 
72 

4,44 
1,03 

2,70 
6,40 
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120 
240 

0,94 
1,11 

4,90 
3,60 

 
 
 


